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Safety is for life.™

SCHEDA PRODOTTO

Isolamento delle esplosioni

Q-BIC”

ISOLAMENTO CON BARRIERE
CHIMICHE

Applicazioni

Il sistema di isolamento delle esplosioni Q-Bic™ & ideale soprattutto
per tubazioni di grandi dimensioni o macchine dalla geometria
complessa, per esempio in trasportatori o elevatori a tazze in varie
applicazioni industriali.

Meccanismo

Il sistema di isolamento delle esplosioni Q-Bic™ & in grado di rilevare
un'esplosione appena scoppiata in un recipiente protetto e di speg-
nerne le flamme nel giro di qualche millisecondo facendo fuoriuscire
la polvere estinguente QXP™ nelle tubazioni da isolare.

Lo speciale sistema a ugelli S)X™ garantisce una distribuzione
ottimale della polvere estinguente all'interno della tubazione, in
modo da garantire un isolamento delle esplosioni sicuro.

Unita di comando

Rilevamento

Schema di una barriera chimica.

Per maggiori informazioni e per porci domande in merito al sistema Q-Bic™ consultare il sito Web www.rembe.de.

Vantaggi

- Azionatore intelligente senza esplosivi che semplifica
limportazione.

« Fuoriuscita efficace della polvere QXPTM attraverso l'ugello
estinguente a getto rotante SJXTM.

« La polvere estinguente verdeazzura QXP™ evita la contaminazione
incrociata dopo l'attivazione.

+ Manometro monitorato.
- Facile movimentazione grazie al supporto di trasporto integrato.

+ Modalita altamente efficiente ed economica per isolare tubazioni di
grandi dimensioni.

- Uso flessibile grazie alle distanze di montaggio variabili.

+ Adatto per usi a temperature ambiente comprese fra -20°C
e +50°C.

+ Materiali di montaggio conformi agli standard in materia di
igiene relativi al settore alimentare.
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Applicazioni piu comuni

Elevatori

Gli elevatori convogliano grandi quantita di polveri (combustibili) e ci6 comporta un elevato rischio di esplosioni. Le dimensioni e la resistenza
meccanica degli elevatori a tazze determinano il numero e la distanza di montaggio delle barriere estinguenti necessarie, tenendo sempre conto
del tipo di polvere interessato. Generalmente, l'isolamento delle esplosioni dei trasportatori a valle o a monte & effettuato mediante valvole
rotative o barriere chimiche Q-Bic™.
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Spray dryer
Di norma gli spray dryer sono protetti grazie a un sistema di isolamento delle esplosioni e mediante dei pannelli di rottura. Nel caso in cui non fosse

possibile garantire uno sfogo della pressione libero e sicuro, occorrera sostituire i pannelli di rottura con dispositivi di sfogo senza propagazione di
fiamma. Solitamente le tubazioni di collegamento sono isolate mediante barriere chimiche Q-Bic™ al fine di evitare la propagazione di esplosioni.

Sostenibilita

Oltre a garantire una protezione professionale per gli impianti e i macchinari dei nostri clienti e a proteggere la vita e la salute di tutti, i nostri prodotti impediscono la fuoriuscita
di emissioni nocive, eliminano le perdite in modo sostenibile e/o riducono l'inquinamento acustico. E possibile reperire maggiori informazioni relative alla sostenibilita consultan-
do il sito Web www.rembe-green.de.
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